
C) HARMANLAMA S‹STEMLER‹

Endüstride, hammaddeler de¤iflik oranlarda, üretilecek malzeme cinsine göre kar›flt›r›larak kullan›l›r. Elimko, de¤iflik sektörlerde
harmanlama sistemleri kurmufltur. Genelde endüstriyel uygulamalarda süreç'e giren malzemeler sürekli olarak beslenir. Bu durumda iki
yöntem kullan›l›r.

! SÜREKL‹ AKIfiLI HARMANLAMA S‹STEMLER‹ 
Malzemeler devaml› olarak, belli debide sürece verilir. Örne¤in
5 ayr› malzeme için 5 adet dozaj band› ile istenilen debide
malzeme beslenir. (fiekil 18)

! PART‹ AKIfiLI HARMANLAMA S‹STEMLER‹ 
Malzemeler partiler halinde haz›rlan›r, bir bunkerde toplan›r ve bu bunker
ç›k›fl›nda sisteme sürekli olarak verilir. Parti ak›fll› sistemde malzemeler bir
kantarda tart›labildi¤i gibi birden fazla kantarda tart›l›p kar›flt›r›larak
sisteme verilebilir. (fiekil 19-20)

fiekil 19: Sürekli Ak›fll› Harmanlama Sistemi fiematik Gösterimfiekil 18: Sürekli Ak›fll› Harmanlama Sistemi
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fiekil 22: Parti Ak›fll› Harmanlama Sistemi 
(Çok Kantarl›) fiematik Gösterimi

fiekil 20: Parti Ak›fll› Harmanlama Sistemi fiematik Gösterim
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fiekil 21: Parti Ak›fll› Harmanlama Sistemi




