B) DOZA) (BESLEME) ELEMANLARI

Elimko 1. DOZA) BANDLARI

Elimko Dozaj Bandlari yiiksek dogrulukta, ¢cok cesitli ortam sartlarina gére dizayn edilmiglerdir. 20 yildan fazla tilkemiz endustrisine
Otomatik Kontrol'da Giivenilir hizmet veren Elimko, kalite giivencesini ISO 9001 sertifikasi ile belgeleyen konusunda ILK yerli firmadir.

Bu o6zellikleri ile glivenilir Dozaj Bandlari Giretmenin onurunu tagimaktadir. Elimko Dozaj Bandlari, tilkemizdeki ¢ok degerli glizide
kuruluslarimiz tarafindan kuvvetli dis rakiplerimize karsin tercih edilmektedirler. Tiim iyi 6zelliklerinin yani sira ekonomiktir.

OZEL TiP YUK HUCRESI KULLANIMI

Guniimiizde imal edilen Dozaj Bandlarinda genel olarak baski tipi veya gubuk tipi yiik hiicreleri kullaniimaktadir.

Elimko Dozaj Bandlarinda yan yiiklere hassas olmayan ve 6zel mekanik diizenekler gerektirmeyen rijit bir baglantiya sahip yuk hicreleri
kullanilmaktadir.

Kantar sasesi ile lgiim rulosu arasina "siki baglanti" ile baglanan yiik hiicresi rulo tizerine konulan agirlik rulonun hangi noktasinda
olursa olsun, ayni degerde Slgmektedir. Bu da mal akisinin veya bandin belli limitler icinde kaymasindan dogan Sl¢iim hatalarini yok
etmektedir.

SAYISAL HIZ SLCUMU

Dozaj bandlarinda dogru bir tartim yapmak ve ona gére hassas bir besleme yapmak, uygun bir yiik hiicresi segiminin yani sira band
hizinin hassas 6l¢tilmesine de baglidir. Bu nedenle Elimko, band hizini sayisal olarak dlgmekte ve boylece Slgtim hatasini yok etmekte,
6lctim hassasiyetini artirmaktadir.

AC MOTORLU TAHRIK SISTEMI
Elimko, dozaj bandlarinda kullanimi yaygin, yedekleme sorunu olmayan
AC motorlar kullanmaktadir. Kullanilan AC motor hiz kontrol birimi,
N distik hizlarda yiiksek torku saglayan, tim korumalara sahip tamamen
" \“'\ mikroislemci tabanh bir hiz kontrol birimidir. Béylece nominal hizin
1/10’'unda veya 1.5 kati yiiksek hizlarda bile istenilen hassasiyet
saglanmaktadir.

BAND KAYMASINI ONLEYiCi MEKANIK SISTEM
 Elimko dozaj bandlarinda yer alan diizeltme mekanizmasi, band
/ kaymasini 6nler. Ayrica, bu mekanizma dozaj bandlarinda dlgtim
dogrulugu etkileyen, dnemli bir faktér olan band gerginliginin uygun

- sekilde ayarlanmasini saglar.
Sekil 12: Elimko Dozaj Bandi

MALZEME OZELLIKLERINE UYGUN BAND
Elimko dozaj bandlarinda kullanilan malzemenin 6zelliklerine uygun band kullanmakta olup, asinma ve esneme minimuma
indirgenmektedir. Yiiksek sicakliklardaki uygulamalarda &zel band kullaniimaktadir.

DOZA) BANDLARI GENEL OLARAK:

* Besleme agizlari

* AC motor, rediiktsr ve elektronik takometre P

* Band germe mekanizmasi

* Tamburlar

* Elektronik tartim unitesi (yiik hicresi) Wz N
* Band merkezleme mekanizmasi KONTROL

BIRIMI

* Band temizleme tertibati
* Prosese uygun band, gibi tiniteleri icermektedir.

ELEKTRONIK
BIRIM

Dozaj bandlari tizerinde bulunan agirlik ve hiz dl¢tim birimleri vasitasi ile band
hizi ve band lizerinden gecen mal agirlik sinyalleri TDB-100 Tartim Dozaj
Bilgisayari, Mikroislemci Donanimli Elektronik Elimko endiistriyel bilgisayarina
gelir. Bilgisayar, dozaj bandindan gelen agirlik bilgilerini set edilen deger ile
mukayese eder, band hizini kontrol ederek, istenilen sabit mal akisini saglar. Sekil 13: Dozaj Bandi Sematik Gésterimi
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L Band Hizi 0.1-1 m/sn
Ayar Araligi 1:10
SiPARIS VERME Dogruluk +0.5%
Dogru ¢6lgiim elde etmek ve hassas besleme yapabilmek Kati Malzeme Sicaklig 100-140°C

icin siparis asamasinda ¢ok dikkatli olmak ve dogru C I
bilgileri ureticiye Ortam Sicaklig -20°C + 60°C

sunmak gerekir. Sipariste beslenen malzemenin Koruma Sinffi Motor IP 54/ Yiik Hiicresi IP 67
ozellikleri, max ve min kapasiteleri, mekanik baglanti Band Tipi Diiz
noktalari detayli bildirilmelidir. Liitfen Elimko Band P

kantarlari ve Dozaj bandlari bilgi formunu doldurunuz.

Elimko 2. KATI DEBi DOZAJLAMA

H a) CARPMA PLAKA KANTARLI DOZAJLAMA

Carpma Plaka Kantarli dozaj unitesinin mekanik sistemi, carpma plaka kantari ile aynidir. Carpma Plaka Kantarina, bilinen ve yaygin
kullanilan vidali besleyici, vibratorlu besleyici, hiicre tekeri veya bunun gibi herhangi bir besleme tinitesi ilave edilerek Carpma Plaka
Kantarli Dozaj unitesi elde edilir.

Serbest akan kati malzeme ¢arpma plaka prensibi ile dl¢ilir ve arzu edilen akis hizi besleyicilerle saglanir.
Mikroislemci donanimli Elimko Endustriyel Bilgisayari sayesinde %100 debi ile %20 debi arasinda +%1 dogrulukta besleme yapilabilir.

Daha ¢ok serbest akisa sahip kati malzemelerin beslemesi icin kullanilan bu
sistemin kullanimi giderek yayginlasmaktadir.

GENEL OZELLIKLERI

* Kolay monte edilebilir

* Yiiksek tekrarlihga sahip

* Oynar mekanik pargasi yok
e Ekonomik

* Cok diisiik diizeyde bakim

gerektirir iz

. . KONTROL [ e
SiPARiS VERME KONTROL [ ] N
Dogru olciim elde etmek ve hassas [c] HiZ SENSORU

besleme yapabilmek icin siparis
asamasinda ¢ok dikkatli olmak ve dogru
bilgileri tireticiye sunmak gerekir.

Siparigte beslenen malzemenin
ozellikleri, max ortalama ve min
kapasiteler, mekanik baglanti noktalari ve
yerlesim detaylari bildirilmelidir.

Sekil 14: Elimko Carpma Plaka Kantarl
Dozajlama Sematik Gésterim

Sekil 15: Elimko Carpma Plaka Kantarli Dozajlama




H b) CORIOLIS TiP KANTAR DOZAJLAMA

Coriolis prensibinden yararlanilarak tasarlanan Elimko “Coriolis Kantar1”, ytiksek
hassasiyette tartim ve dozajlama olanagi saglamaktadir. Gida, ¢imento, cam, vb. sanayilerdeki
uygulamalar gibi yliksek kapasite ve hassas tartim gerektiren islemlerde Coriolis debi dl¢iim
sistemi kullaniimaktadir.

Coriolis debi 6lgtim sisteminin ¢alisma sekli, kantara giren malzeme kantarin igcinde bulunan
diske dokiilmekte ve merkezkag kuvvetinin etkisiyle disk tizerinden disari hareket ederek
kantardan ¢ikmaktadir. Bu esnada motorun bagl bulundugu safta déniis ydniiniin ters
yoniinde tork (Coriolis yiikii) uygular. Motor milinin sabit hizda dénmesini saglanmak
amaciyla motor olugan bu Coriolis kuvvetini yenecek kadar giic iiretir. Motora etkileyen
torkun olgiilmesiyle gecen malzeme debisi hesaplanabilir.

Tork miktarinin &lgiilmesinde, motora bagli yiik hiicreleri kullanilmistir. Yiik hiicresinin
ciktilarini isleyebilmek ve gecen malzeme miktarini kontrol edebilmek amaciyla
microprocessor tabanl Elimko cihazi kullanilmaktadir.

Elimko Coriolis kantart ile akici ya da yari akici (yapiskan malzemeler harig) malzemelerde
%100 maksimum ve %20 minimum skalada, %10.5’ten daha iyi dogrulukla tartim
yapilabilmektedir.

Coriolis Kantarinin Avantajlari:

* Ergonomik yapiya sahip olmasi

e Diskin yiiksek devirde dénmesi sayesinde, malzeme ile etkilesen yiizeylerin kendiliginden temizlenmesi (Bakim gerektirmemesi)
 Kantar giris sutunun malzemeye gére secilmemesi

* Tartimin malzeme &6zelliklerinden (yogunluk, nem, sirtinme katsayisi) ve ortam kosullarindan (malzeme dusus ytiksekligi, gelis agisi,
vs.) bagimsiz olmasi

* Cok yiiksek hassasiyette tartim Szelligi

B TEKNIK OZELLIKLERI

£+ %0.5 20 m3/h £ Q £ 150 m3/h akislar igin
20 m3/sa< <150 m3/sa

E-CMF-100-40 40 m3/h

E-CMF-100-80 80 m3/h

E-CMF-100-150 150 m3/h

-5/+120°C

-20/+50°C

1.1 kW-4 kW AC Motor (uygulamaya bagli)

Dogruluk

Besleme Kapasitesi

Malzeme Sicaklig

Cevre Sicaklig

Isolasyon Sinifi: F

Rotor Hizi
Koruma Sinifi
Yuk Hucresi

Yik Hucresi Besleme Voltaji

Disk Karakteristigi

Malzeme Ozellikleri

Kontrol Unitesi

Opsiyon

500 RPM 50 Hz

Motor IP65 / Yiik Hiicresi IP67

Tek nokta: 200 kg

8+0.25V

220 V AC+10%, 50/60 Hz.

Malzeme: Paslanmaz Celik

Cap: f300mm - f700mm (uygulamaya bagl)

Parca buytikligi min. 0.1 mm and max. 3 mm.

Gériiniir Yogunluk : 0.3 t/m3 < <2.5 t/m3

E-AC-10-CMF

+ Guriilti izolasyonu

+ Dayanikliligi arttirmak icin cesitli kaplama malzemeleri




GENEL OZELLIKLERI

Kolay Montaj
Tekrarlanabilir

Bakim gerektirmez
Giivenilir ve Hassas

Vidali Besleyici

™~
Coriolis
Kiitlesel
Elektronik Akismetre
Kontrol Unitesi

SiIPARIS VERME

Dogru ol¢lim elde etmek igin siparis asamasinda ¢ok dikkatli olmak ve
dogru bilgileri iireticiye sunmak gerekir. Sipariste akig hizlari, serbest akan
malzemenin 6zellikleri ve uygulama yeri hakkinda detayli bilgi verilmelidir.

Malzeme 6zelliklerinden bagimsiz

Ekonomik

B c) BOSALAN-MIKTAR OLCUMLU DOZAJLAMA

Sekil 17: Bosalan-Miktar
Ol¢limli Dozajlama Unitesi

SiPARIS VERME

Endistride yaygin olarak kullanilan Bosalan-Miktar Ol¢iimlii Dozajlama niteleri, Elimko kati debi
6lglim ve dozajlama elemanlari igcinde 6nemli bir yere sahiptir.

Diger methodlara nazaran daha yiiksek dogrulukta besleme yapabilmeleri nedeniyle kullanimlari
uygun olan yerlerde tercih edilirler.

Agirlikta kontrollii eksilme prensibine gére calisir. Birim zamanda, agirlikta olusan azalma

dw/dt (w= agirlik) gergek besleme miktarini gésterir. Set edilen, yani arzu edilen besleme miktari
ile gercek besleme arasindaki fark, Mikroislemci donanimli Elimko cihazinda kontrol edilir, gerekli
duizeltmeler yapilarak besleme set degerine erisilir.

Bosalan-Miktar dlgimlu tinitesinin malzeme giris ve cikislari, diger noktalara esnek baglanti
elemanlari kullanilarak baglanir. Ayrica sistem tamamiyla kapali olup tozumaya neden olmaz.
Besleme max %100 ile min %10 arasinda iken £ %0.25'den daha iyi besleme hassasiyeti elde
edilebilir.

ESNEK BAGLANTI

PR . e ELEKTRONIK
Dogru 6lgiim elde etmek ve hassas besleme yapabilmek igin siparis BIRIM
asamasinda ¢ok dikkatli olmak ve dogru bilgileri iireticiye sunmak

gerekir. Sipariste beslenen malzemenin &zellikleri max, ortalama ve
min. kapasiteler, mekanik baglanti noktalari ve yerlesim detaylari

bildirilmelidir.

! ooooo \‘ \_/
Elimko AC-10

E-M ESNEK

VIBRATOR BAGLANTI

BESLEYICI HUCRE
TEKERI

Sekil 16:

Bosalan-Miktar Olciimlii |
Dozajlama $ematik Gdsterim




