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TWIV |
VANSTONE FLANSLI TIP THERMOWELLER

TWIVS Vanstone Flansh Tip TWIVT Vanstone Flansgh Tip TWI/VSt Vanstone Flansgh Tip
Diiz Thermowell Konik Thermowell Kademeli Thermowell
B GENEL

Thermoweller, termokupl, rezistans termometre ve diger sicaklik sensorlerinin igine yerlestirildigi dolu veya boru
malzemeden islenen koruyucu kiliflardir. Ozellikle basing, viskosite, akiskanin hizi, kimyasal ve mekanik agindiricilarin etkili
oldugu proseslerde yaygin olarak kullanilir. Calisma sartlarina gore uygun segilmis Thermoweller, yukaridaki &zellikler
nedeniyle, sicaklik sensorlerinin zarar gérmesini onler, daha uzun 6mrili olmasini saglar.

Sicaklik sensorlerinin arizalanmasi durumunda Thermowell igcine monte edilen sensor kolaylikla gikarilir ve degistirilir.

Bu sekilde proses ortamina, sisteme midahale edilmemis olur. Ortam sartlarina uygun malzemeden islenen Thermoweller,
proses sartlari goz online alinarak secilecek olursa, sicaklik olgiim sistemi uzun 6murli olur.

B ELiIMKO THERMOWELL CESITLERI

Proses Uygulamalarina gore Elimko Thermowell kodlari;

TW/T : Vida Baglantili Tip TW/W : Kaynakli Soket Tip TW/V : Vanstone Flansh Tip
TW/F : Flansh Tip TW/WI : Kaynakl Tip
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B STANDART OZELLIKLER

Dolu Malzeme Cesitleri Delik Capi

ASTM A304 DIN 1.4571 INCOLQOY 825 5.0 mm
ASTM A316 Ti DIN 1.4749 HASTELLOY C4 6.0 mm
ASTM A316 L DIN 1.4828 PIRINC MALZEME 6.6 mm
¢ Not 1 : Elimko Thermowelleri
ASTM A310 DIN 1.4841 TEFLON 7.0 mm N 0ot isinda,
ASTM A321 DIN 1.7335 MOLIBDEN 8.0 mm uygulamaya gore 4.0 mm’den
ASTM Ad46 INCONEL 600 9.0 mm 22 mm'ye kadar ve maksimum
1200 mm dalma boyuna kadar
ASTM A105 INCOLOY 800 10.0 mm Uretilebilmektedir.
Not2 :Yukardaki dolu malzeme cesitleri standart Uretimlerimiz arasinda yer almaktadir. Bu malzemelerin disindakiler, belli

siparis rakamlarinin saglanmasi kaydi ile yurt disindan temin edilip islenebilir.
Digerleri : Haynes 25, Carpenter, 20 CB, Nichrome, HCF, 50Co-30Cr, Monel 400, Titanium, Tantalum, X-750, B, C276, X.

Not 3  :Asinmaya karsi satellite kaplama yapilabilir.

Testler

Thermoweller Uretildikten sonra istek lizerine gesitli testlere tabi tutulabilirler.
Bu testler Ucretleri karsiliginda cesitli kuruluslara yaptirilabilir. Ulkemizde gerceklesen testler;

a- Basing Testi
b- X-Ray Testi

B TW/V VANSTONE FLANSLI TiP THERMOWELL KODLAMA

TWIVS Diiz TWIVT Konik TWIVSt Kademeli
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P : Well Kafa Capi U : Dalma Boyu @ Q/QT/QSt: Gdévde Dip Olciisii

@ IC: Eleman Well Baglantis
@ B : Delik Capi
H : Kafa Uzunlugu

A : Eleman Boyu
Fth: Flang Kalinlig
Sfd : Conta Yiizey Capi
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@ V/VT/VSt: Ug Capl
Tth: Ug Kalinlig
L: Ug Uzunlugu
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Vanstone Flansh Thermoweller Flang Basing Sinifi _ Well Kafa Capi
VS Diiz Tip FrM01 PN10 Proses Baglantisi
V. VT Konik Tip FrM02 PN25 PO1 334 mm 1" Lap Flans icin
VSt Kademeli Tip FrM  FrMO3  PN40 P02 48.3 mm 1" Lap Flans icin
p
FrM04 PN100 P03 60.3 1" Lap Flans igi
_ Delik Capi r mm ap Flans icin

Litfen B Capini B ..... olarak FrMoc ¥ B I

yaziniz. Ornek: B 6
FrSO1  150# ST
Imalat Seki Frs02 - 300# U Litfen U Boyunu U ..... olarak

SB Dolu Malzeme Delinmis FrS Frs03 e0O% 7 yaziniz. Ornek: U 100
Pr/t SBT  Dolu Malzeme Tapal FrS04  1500# Ug Uzunlugu
P Boru RSl Fo. LOO Ugsuz
LO1 50
imalat Standarti m Conta Yiizey Capi m
Metrik Proses Baglantisi L L02 65 mm
Pr/s 121 o
| Inch Sfd01 51 mm DN25ve 17 Lap Flans igin
L22 21/2"

o Sfd  Sfd02 73 mm DNA40ve 11/2" Lap Fians ii
Flans Boru Olglsu * Sl

Sfd03 92 mm DN50 ve 2" Lap Flans igin
FsMO1 DN25

FsM02 DN40 Flang Kalinhg - Eleman Boyu

FsM Liitfen A Boyunu A ..... olarak
FsM03 DN50 Ftho1 95mm A e yaziniz. Ornek: A 150
FsM... * ... Fth  Fth21 3/8" TW/VS icin Gévde / Dip
FsSO1  1/2" Fth... * ... Sl
" Q01 16 mm
EsS FsS02 1 m Eleman Well Baglantisi 002 19
. mm
FsS03 1172 ICO1  M20x1.5
Fes . Q03 22 mm
SO R |C 1C21 1/2" NPT Q
Q21 5/8"
IC.... S
Q22 3/4"
[ 09 [H [ wellKafa Uzunlugu Q3 /8
HO1 60 mm Q... 3 rerrrec
H02 86 mm
H H21 2-1/2
H22 3-1/2
H.... S —

% Litfen liste disindaki; Proses Baglantisi (P), Eleman Well baglantisi (IC), Well Kafa Uzunlugu (H), U¢ Uzunlugu (L), Dip Olciisii (Q,QT,QSt),
Ug Capi (V,VT,VSt), Ug kalinligi (Tth) degerleri, Well Malzemesi (Wm), Flans Malzemesi (Fm), Opsiyon (O) igin Elimko’ya danisiniz.

* Litfen bu flans ve well malzemeleri i¢in Elimko’ya danisiniz.
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QTo1 27 TthO1 6 mm Fm01  ASTM A304
mm

QT QT2 1063 Tth  Tth21  1/4" Fm02  ASTM A316 Ti

.......... Fm03  ASTM A316 L

Fm04 ASTM A310
TW/VSticin Govde / Dip Well Malzemesi
Lo Olgiisii FmO5 ASTM A321

Wm01 ASTM A304

QSt01T 19 mm W02 ASTM A316 Ti Fm06 ASTM A446
QSt QSt21 3/4 Wm03 ASTM A316 L Fm07  ASTM A105
QSt.... * ... Fm08  DIN 1.4571

Wm04 ASTM A310

TW/VS igin Ug Capi Wm05 ASTM A321 O I

Fm10 DIN 1.4828

Vo1 16mm Wm06 ASTM A446
Vo2 19 mm WmO07 ASTM A105 B
y Vo 22mm Wm08 DIN 14571 Fm12  DIN 1.7335 MOLIBDEN
V21 5/8" Wm09 DIN 1.4749 Fm13  INCONEL 600 **
V22 3/ A Wm10 DIN 14828 Fm14  INCOLOY 800 **
V23 7/8" Wm11 DIN 1.4841 Fm15 INCOLOY 825 **

ek
.......... Wm12 DIN 1.7335 MOLIBDEN Friils AT E

sk
- TW/VT icin Uc Capi W13 INCONEL 600 ** R
*

16 mm Wm14 INCOLOY 800 ** Fm....  * ...
VT VT21 5/8" Wm16 HASTELLOY C4 ** 001 Tapa ve Zincir
VT22  3/4" Wm17 MONEL 400 ** 002  TagNo
VT.. *__ Wm.... * ... O 003  Basing Testi

O04 M/Z Sertifikasi
TW/VSt icin Uc Capi :
O...

VS0l 127 mm e
VSt VSt21  1/2"
VSt... ...

H ORNEK KODLAMA

TWI/VSt-B7-SB-M-FsM02-FrM02-Sfd01-Fth01-1C21-H01-P01-U480-L01-A560-QSt01-VSt01-Tht01-Wm03-
FmO03-001-002

Well Tipi (TW) = TW/VSt Vanstone Flangl Tip Konik Thermowell,

Delik Gapi (B) =7 mm, imalat Sekli (SB) = Dolu Malzeme Delinmis, imalat Standardi (M) = Metrik,
Flans Boru Olciisii (FsM02) = DN40, Flans Basing Sinifi (FrM02) = PN25,

Conta Yiizey Capi (Sfd01) = 51 mm DN25 ve 1” Lap Flans igin, Flang Kalinhgi (Fth01) = 9,5 mm,
Eleman Well Baglantisi (IC21) = 1/2” NPT, Well Kafa Uzunlugu (H02) = 86 mm,

Well Kafa Capi (P01) = 33,4 mm, Dalma Boyu (U) = 480, U¢ Uzunlugu (L01) = 50 mm,

Eleman Boyu (A) = 560, Gévde /Dip Olgiisii (QSt01) = 19 mm, U¢ Gap1 (VSt01) = 12,7 mm,

Uc¢ Kalinligi (Tth01) = 6 mm, Well Malzemesi (Wm03) = 316 L, Flans Malzemesi (Fm03) =316 L
Opsiyon (001) = Tapa ve Zincir / (002) = Paslanmaz Celik Plakaya Tag No Yazimi

H SiPARIS TiPi OLUSTURMA

Prosesse uygun sartlara gére, TW/T, TW/W, TW/V, TW/F ve TW/WI tiplerinden birisine karar verilir. Kodlama
tablosuna gore segilen Thermowellin, malzemesi, Proses baglantisi, baglanti sekli, baglanti flangli ise flans tipi, malzemesi, delik
¢apl, dalma boyu, baglanti uzunlugu ve diger segenekler tespit edilerek siparis kodu belirlenir.

a E!‘ E m /elimkoltdsti
[II[‘I"IH Firmamiz daha 6nce bilgi vermeksizin, teknolojik gelismeler paralelinde, T 1 [——

Uretimlerinde her tirli degisikligi yapma hakkina sahiptir. O o [
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